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Apdirbimas



CETRIS® cemento ir pjuveny ploksciy baigiamasis apdirbimas

Didelis CETRIS® cemento ir pjuveny ploksc¢iy privalumas yra galimybé jas apdirbti naudojant standartinius
medienos apdirbimui skirtus jrankius. Profesionaliam CETRIS® ploksciy apdirbimui turi bati naudojami tik
kietmetalio jrankiai. CETRIS® plokstes galima pjaustyti, grezti, Slifuoti ir frezuoti.

3.1 Pjovimas

Plokstés, pagal uzsakovo reikalavimus, gali bdti  pjaustomos
gamykloje naudojant specialig jranga. Jeigu klientas nori pjaustyti
plokste naudodamas savo jrangg, rekomenduojame naudoti
standartinius kietlydinio medienos pjaustymo jrankius (SK laminae).
Taip pat cemento ir droZliy, bei cemento ir stiklo pluosto ploksciy
pjaustymui galima naudoti specialius deimantinius diskus. Norint
uztikrinti optimaly pjovimo greitj (30-60 m/sek.), galima naudoti
jrenginius su elektroniniu greicio reguliatoriumi. Kaip taisykle, plokstes
su apdorotu pavirsiumi (CETRIS® FINISH, PROFIL FINISH, LASUR,
PROFIL LASUR, DEKOR) turi bati visada pjaunamos i$ galinés plokstes
pusés (neapdorotos), kad bdty iSvengta apdoroto pavirsiaus
sugadinimo. Baigus dirbti su plokstemis, turinc¢iomis apdorota
pavirSiy, bdtina nuvalyti dulkes nuo krasto ir jj uzdazyti. Pjaunant
CETRIS® plokstes, susidaro labai smulkios dulkés. Nors dulkése néra
jokiy medziagy, kurios bty kenksmingos sveikatai, siekiant apsaugoti
aplinka, rekomenduojama dulkes susiurbti dulkiy siurbliu.

3.3 Frezavimas

CETRIS® cemento ir pjuveny plokste gali bdti frezuojama pagal
kliento reikalavimus (pvz., daliniai grioveliai, jlaidas ir isdrozas, krasty
nuozuly formavimas ir pan.). Jeigu klientas nori apdirbti plokste
naudodamas savo jranga, taikomi tie patys principai, kokie buvo
pateikti kitiems apdirbimo badams. Taciau frezuodami turite
atsizvelgti j CETRIS® ploksciy mechanines savybes (minimaly storj).
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3.2 Grezimas

Pagal kliento pateikta greZzimo Sablong, galima greZti plokste, bei
suformuoti jgilinimus gamykloje. CETRIS® ploksciy grezimui galima
naudoti metalui skirtus graztus (HSS). GreZiant rankiniu badu
rekomenduojama naudoti  greztuvus su  elektroniniu  greicio
reguliavimu. Kaip taisyklé, plokstes su apdorotu pavirsiumi (CETRIS®
FINISH, PROFIL FINISH, LASUR, PROFIL LASUR, DEKOR) yra
greZiamos i$ iSorinés (apdorotos) pusés,; greziant i$ galinés pusés
galite sugadinti pavirsiy - apdorota pavirsiy.

3.4 Slifavimas

Viso CETRIS® cemento ir droZliy plokstes pavirsiaus Slifavimas

gamykloje atliekamas ant Slifuoty CETRISe PDB grindy ploksciy, kad
sumazinti storio nuokrypj iki 0,3 mm. Slifuoti rankiniu badu galima
plokstés kontaktinius pavirsius, jeigu reikia, kad pasalinti plokstés
pavirsiaus nelygumus arba Siurkstumg. Naudojami rankiniai elektriniai
Slifuokliai su 40-80 gradétumo Slifavimo popieriumi. Taip pat Siuo
atveju rekomenduojama susiurbti susidariusias dulkes.
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